Information technique
SITEMA PowerStroke série FSKP

Serrage, entrainement et desserrage pneumatique

Information technique TI-P12

PowerStroke de SITEMA

Tétes de fermeture d'outils de la série FSKP
M Des forces élevées sur une course réduite
M Une force de travail jusqu'a 3 tonnes

M Actionnement pneumatique
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1 Fonction

Le PowerStroke FSKP serre une tige, puis pousse la partie
de la machine a laquelle il est fixé dans une direction défi-
nie. La direction de cette course de travail est en général
celle du moule. La force de travail qui s'applique est propor-
tionnelle a la pression de travail.

La série FSKP est a actionnement pneumatique.

Tenez également compte de la Notice de montage MA-
P12.

2 Usage

Le PowerStroke FSKP est principalement utilisé dans les
domaines suivants :

» Fermeture des moules

* Remodelage

» Poingonnage

* Rivetage

* Pliage

* Pressage

+ Ecrasement

» Sertissage

 Fixation

Le PowerStroke n'est pas un composant relatif a la sécurité

et ne doit pas étre utilisé, par exemple, pour sécuriser une
charge.

SITEMA

@ Expertise in Safety

TI-P12-FR-01/2021

PowerStroke monté sur un vérin
pneumatique standard

1. Le serrage est inactif 2. Le vérin effectue une 3. Le PowerStroke

et la tige est desserrée.  course et le effectue une course de
PowerStroke serre la travail.
tige.

Fig. 1 : Exemple : PowerStroke FSKP sur vérin pneumatique
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3 Modéles de la série FSKP

Modele Diameétre |Remarque

de tige

S : utilisation avec une tige de

FSKP S A
serrage séparée

Z : utilisation avec un vérin
standard pneumatique, selon
ISO 15552.

Les modeles Z requiérent en
général une tige de piston durcie
allongée

FSKP Z

SVEF (la tige sort de I'unité) :
montage horizontal, fixe, sans
compensation de position sur le
PowerStroke

FSKP-SVEF
16/20/25

SVEL (la tige sort de l'unité) :
montage vertical, jeu radial, avec

FSKP-SVEL ; .
compensation de position sur le

PowerStroke

4 Description du fonctionnement

4.1 Direction de la course de travail

©  ©

Direction de la course de travail - Tige mobile
é —>

\1

Direction de la course de travail - Tige stationnaire

Fig. 2 : Direction de la course de travail

La direction de la course de travail dépend du montage du
PowerStroke.

Montage sur une piéce de machine stationnaire -> La
tige est mobile

Lorsque le PowerStroke est fixé a une piéce de machine
stationnaire, la tige est mobile. Dans ce cas, la course de
travail se déplace vers la sortie (1).

Montage sur une piéce de machine mobile -> La tige
est stationnaire

Lorsque le PowerStroke est fixé a une piéce de machine
mobile, la tige est stationnaire. Dans ce cas, la course de
travail se déplace vers le c6té opposé a la sortie (1).
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4.2 Desserrage

Sur I'exemple suivant, le PowerStroke FSKP est fixé sur
I'élément de machine stationnaire. La tige est mobile. La di-
rection de la course de travail est illustrée en conséquence.

K

=

1
= 2

Direction de la course de travail - Tige mobile

<

Fig. 3 : Structure du PowerStroke (serrage inactif)

Le systeme de serrage comprend la douille de serrage (3)
et le manchon de serrage (2), serrés l'un contre l'autre par
des ressorts (4). Le manchon de serrage est monté avec
une liberté de translation dans le boitier (1) et peut se dé-
placer sous la pression pneumatique des raccords de pres-
sionKetL.

Si le raccord de pression L est alimenté avec la pression
minimale requise (le raccord de pression K est hors pres-
sion), le manchon de serrage se déplace jusqu'en butée,
dans le sens inverse de la direction de la course de travalil,
et ouvre le systéme de serrage (voir Fig. 3).

Capteur de proximité 2 actif : signal « serrage inactif »

2/13 SITEMA GmbH & Co. KG ¢ G.-Braun-Stralle 13 « 76187 Karlsruhe (Allemagne) « Téléphone : +49(0)721/98661-0 « Fax : -11 « www.sitema.fr



Information technique

SITEMA PowerStroke série FSKP

Serrage, entrainement et desserrage pneumatique

4.3 Serrage de la tige

ilej

\

Direction de la course de travail - Tige mob

Fig. 4 : Serrage actif

Si le raccord de pression L est mis hors pression, le
PowerStroke serre la tige. L'unité est préte pour la course
de travail.

Le capteur de proximité 2 n’est plus actif.

4.4 Exécution de la course de travail

[

al

Course de travail

exécutée

<

Direction de la course de travail - Tige mobile

Fig. 5 : Situation a la fin de la course de travail

Le raccord de pression K peut étre alimenté en pression
lorsque la tige est serrée. La force de serrage augmente de
maniére autobloquante. La tige se déplace dans la direc-
tion de la course de travail.

La course de travail se termine lorsque la force correspon-
dant a la pression de travail est atteinte.

Comme pour chaque vérin pneumatique, la force de travail
est proportionnelle a la pression appliquée. Elle peut étre
réglée au moyen de la pression de travail.
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Limite de la course

Le capteur de proximité 3 « limite de la course atteinte » in-
dique que la course de travail complete a été effectuée et
que la butée de fin de course interne est atteinte. Ce mes-
sage ne doit pas s’afficher en mode normal. Les capteurs
de proximité surveillent en permanence le fonctionnement
correct du PowerStroke.

Désactivation du serrage apreés la course de travail
Pour le desserrage aprées l'exécution de la course de tra-
vail, le raccord de pression K est de nouveau mis hors
pression. Le raccord de pression L est alors alimenté en
pression. La tige se déplace dans le sens inverse, sur la
course de travail parcourue. Le serrage de la tige devient
inactif.

5 Exigences envers la tige de serrage

Le PowerStroke fonctionne correctement, a condition d'étre
utilisé avec une tige de serrage répondant a I'ensemble des
conditions mentionnées ci-apres :

Exigence Diametre Valeur
IC‘éhoamp de tolérance tous 7 ou h6
Durci par induction tous min. HRC 56
Profondeur de @ jusqu'a 30 mm min. 1 mm
trempe @ supérieur a 30 mm min. 1,5 mm
e Rz=1a4 um
Rugosité de surface tous (Ra 0.15- 0.3 ym)
; par ex. chromage dur :
Prct’.teCt'O”. tous 20 %10 pm
anticorrosion 800 - 1000 HV
hSKip: chanfreln |8 0 8 2125 mm min. 4 x 30°
d’introduction arrondi
FSKP-SVEF/SVEL : 2 de 16 4 20 mm min. 6 x 10°
chanfrein o -
d’introduction arrondi il AR 823

Tableau 1: Exigences envers la tige de serrage

Le matériau de base de la tige doit impérativement présen-
ter une résistance suffisante. Pour les tiges soumises a une
charge de pression, s'assurer de leur sécurité contre le
flambage.

Les fabricants de tiges de piston de vérin ou de
tiges pour roulements a billes linéaires proposent
généralement des tiges de serrage adaptées.

La tige ne doit pas étre graissée.

5.1 Consignes relatives a la tige pour les
modéles Z

Les modéeles Z requierent en général une tige de piston al-
longée pour la fixation sur un vérin standard. Cette tige de
piston doit étre durcie.
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5.2 Consignes relatives a la tige pour les
modéles SVEF/SVEL

Lorsque la tige sort de l'unité (modeles SVEF et SVEL), te-
nir compte des points suivants :

 La tige ne doit entrer ou sortir du coté de la bague de
centrage du PowerStroke que lorsque le systeme de
serrage est desserré.

» Avant d'étre précontrainte et serrée, la tige doit au moins
étre introduite a la distance minimale d'introduction. Vous
trouverez la distance minimale d'introduction des
modéles standards dans la Fiche technique ou, pour les
modéles spéciaux, dans le plan d’ensemble coté.

» Lors du desserrage, la tige ne doit étre soumise a
aucune force en traction ou en compression. Il faut en
tenir compte pour I'activation de I'entrainement primaire.

6 Fluide d’alimentation

Utilisez uniquement de Il'air comprimé séché et filtré,
conformément a ISO 8573-1:2010 [7:4:4]. L'utilisation
d'autres fluides d’alimentation doit étre faite en concertation
avec SITEMA.

7 Commande

J

Fig. 6 : Recommandation pour la commande pneumatique

Tenez compte du schéma électrique ci-dessus pour la com-
mande pneumatique. Ce schéma représente avant tout les
liaisons logiques.

Les régles de sécurité en vigueur doivent également étre
respectées. Le fabricant de la machine est responsable du
respect des prescriptions en vigueur ainsi que du contrble
final de toutes les fonctions.

Le PowerStroke ne doit pas étre utilisé pour serrer la tige
durant le mouvement assuré par I'entrainement primaire,
car cela peut générer de grandes forces de freinage dyna-
miques. Le cas échéant, prendre des mesures pour éviter
toute chute de pression indésirable au niveau du raccord L.

SITEMA
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Lors du desserrage, la tige ne doit étre soumise a aucune
force en traction ou en compression. |l faut en tenir compte
pour I'activation de I'entrainement primaire.

Consigne pour les applications verticales

Pendant la course de retour et le desserrage,
I'entrainement primaire doit fournir une force
suffisante pour soutenir le poids de la tige et des
pieces annexes (compensation du poids). Cela
empéche un abaissement de la tige apres le
desserrage.

Le PowerStroke n'est pas un composant destiné a sécuri-
ser les charges verticales. SITEMA propose d'autres pro-
duits spécialisés pour ce domaine d'application.

Raccord de pression L « desserrage »

Le raccord de pression L doit étre alimenté avec la pres-
sion minimale lorsque la tige est introduite ou en mouve-
ment. Cela ouvre le serrage.

Pour I'exécution de la course de travail, le raccord de pres-
sion L doit étre hors pression. Le serrage est ainsi préparé
pour la course de travail.

Raccord de pression K « course de travail »

Le raccord de pression K peut étre alimenté en pression
lorsque la tige est complétement introduite et que le rac-
cord de pression L est hors pression. La pression appli-
quée sur K garantit I'exécution de la course de travail a la
force de travail correspondante.

Les raccords de pression L et K ne doivent jamais
étre pressurisés en méme temps.

Pour obtenir un temps de réaction court du PowerStroke,
respectez les conditions suivantes :

» Tuyaux courts

» Temps de réaction rapides des vannes

« Commande appropriée

* Montage d’'une soupape d'échappement rapide

8 Contréle de I'état par les capteurs de
proximité

Le capteur de proximité 2 signale « serrage inactif ». Le si-
gnal est utilisé pour activer le mouvement de I'entrainement
primaire.

Le capteur de proximité 3 « limite de la course atteinte » in-
dique que la course de travail a été effectuée et que la bu-
tée de fin de course interne est atteinte. Dans ce cas, la
force de travail compléte n'est pas disponible. Pour plus
d'informations, voir Exécution de la course de travail.
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9 Conditions d'utilisation

L’environnement immeédiat du PowerStroke en modéle
standard doit étre sec et propre.

En cas d’encrassement important (corps étrangers, pous-
siére de pongage ou copeaux par ex.), des mesures de
protection spécifiques doivent étre prises. Les fluides tels
que les agents de décollement, les agents de conservation,
ainsi que les autres agents liquides ou produits chimiques
peuvent réduire la force de maintien.

Le fabricant de la machine doit prendre les mesures corres-
pondantes, afin d'éviter les impuretés a l'intérieur du boitier.
La tige ne doit pas étre graissée, car la graisse nuit a la
force de serrage.

La température de contact admissible est comprise entre 0
et + 60 °C (32 a 140 °F).

En cas de doute, contactez SITEMA.

10 Marquage « CE »

Le PowerStroke est prévu comme composant (quasi-ma-
chine) pour le montage dans une machine ou une installa-
tion et ne peut, en tant que tel, étre pourvu du marquage
« CE » . Le distributeur de la machine ou de l'installation
doit préparer des informations relatives au PowerStroke
dans la documentation générale et, le cas échéant, veiller
au marquage « CE » de I'ensemble de la machine ou de
l'installation.
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Fiche Technique, modéle S

PowerStroke FSKP, modéle S

< H2
Direction de la H3
course de travail e HL
Tige stationnaire e HT2 (® Raccord de pression K
HK —= « course de travail »
G1/4 G1/8 | G1/4
© Raccord de pression L
o . « desserrage »
f ‘g: 11 ©) Support pour le capteur de
© HT1 Iy ;
= DR R O proximité 2, signal
N ] | gl Mot by Hppbiound gl " « serrage inactif » > voir (a)
l min.T4x309
® Support pour le capteur de
proximité 3, signal
© « limite de la course atteinte »
Y1 > voir (a)
X195 H
HE
Fig. 7 : Dimensions du PowerStroke FSKP, modele S, pour une utilisation avec une tige séparée
Référence (numéro de commande) FSKP 016 01 FSKP 020 01 FSKP 025 01
Force de travail a la pression nominale kN 11,5 19 27,5
Force de travail a la pression de travail max. kN 12,4 20,5 29,7
d Diamétre de tige mm 16 20 25
D Diameétre extérieur mm 126 148 177
H Longueur totale mm 227 228 254
HE |Longueur sortie max. mm 244 245 271
Course de travalil mm 12 12 12
Poids approx. kg 7,5 9,9 15,7
K Pression nominale pour la force de travail bar 6 6 6
K, L |[Pression de travail/de desserrage max. bar 6,5 6,5 6,5
L Pression de desserrage min. bar ® ® 5
K Volume normalisé sur la course totale cm? 380 560 790
L Volume normalisé sur la course totale cm? 120 180 240

Sous réserve de modifications techniques

(a) Les supports de capteurs de proximité installés peuvent rece-
voir des capteurs inductifs standard (montage a fleur, contact a
fermeture, de type M8 x 1, distance de détection nominale de
1,5 mm). Les supports disposent d'une butée de profondeur
comme aide au montage. lls sont préréglés en usine sur la
bonne profondeur. Cété client, les capteurs de proximité sont a
insérer jusqu'a la butée et ensuite a fixer. Les capteurs de
proximité peuvent étre commandés comme accessoires.

6/13 SITEMA GmbH & Co. KG ¢« G.-Braun-Stralle 13 « 76187 Karlsruhe (Allemagne) « Téléphone : +49(0)721/98661-0 « Fax : -11 « www.sitema.fr



Information technique s lEMA

SITEMA PowerStroke série FSKP B Expertise in Safety

Serrage, entrainement et desserrage pneumatique
TI-P12-FR-01/2021

Suite : PowerStroke FSKP, modéle S

Direction de la H2
course de travail H3
Tige stationnaire HL

~——HT2

HK—=
Gl/4 G1/8 | G1/4

W

min. 4x30"£>

gD

-~ 071,

Y1
X145 H

Fig. 8 : Dimensions du PowerStroke FSKP, modele S

Référence (numéro de commande) FSKP 016 01 FSKP 020 01 FSKP 025 01

G M6 M8 M8
H2 mm 195,5 196 214,5
H3 mm 191,5 192 210,5
HK mm 18 18 21
HL mm 160,5 159 171
HTA1 mm 17 17 20
L1 mm 92 110 160
L2 mm 95 115 125
w Degrés 45 45 60
X1 mm 14 14 26,5
X2 mm 3 3,5 3,5
Y1 mm 12 15 18
Z1 mm 80 95 145
Z2 mm 85 100 110

Sous réserve de modifications techniques
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Fiche Technique, modéle Z
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Dimensions du PowerStroke FSKP, modeéle Z (pour vérin standard)

—
Direction de la H2
course de travalil H3
Tige stationnaire ~—HL
—HT2
HK—=
G1/4 G1/8 | G1/4
72 L
; i
f (D) |
o HT1
o < - F 4 fF-—--1--=
a N ---F-41-F---1 oo
1S 3
4 o
O]
X2 44
Y1 Y1
X114, H
HE

(® Raccord de pression K
« course de travail »

© Raccord de pression L
« desserrage »

® Support pour le capteur de
proximité 2, signal
« serrage inactif »
> voir (a)

® Support pour le capteur de
proximité 3, signal
« limite de la course atteinte »
> voir (a)

Fig. 9 : Dimensions du PowerStroke FSKP, modele Z, pour une utilisation avec un vérin standard ISO 15552

Référence (numéro de commande) FSKP 016 11 FSKP 020 11 FSKP 025 11

Force de travail a la pression nominale kN 11,5 19 27,5

Force de travail a la pression de travail max. kN 12,4 20,5 29,7

Caractéristiques technigues ]

d Vérin standard ISO 15552 : g piston / @ tige mm 40/16 50/20 80/25
,SAtI;%r:j%er:jnleg(t) dfs?stége de piston pour vérin mm 205 205 250

D Diamétre extérieur mm 126 148 177

H Longueur totale mm 227 228 254

HE |Longueur sortie max. mm 244 245 271
Course de travail mm 12 12 12
Poids approx. kg 7,4 9,9 15,6

Pneumatique

K Pression nominale pour la force de travalil bar 6 6 6

K/L [Pression de travail/de desserrage max. bar 6,5 6,5 6,5

L Pression de desserrage min. bar 5 5 5

K Volume normalisé sur la course totale cm?® 380 560 790

L Volume normalisé sur la course totale cm? 120 180 240

(a) Les supports de capteurs de proximité installés peuvent rece-
voir des capteurs inductifs standard (montage a fleur, contact a
fermeture, de type M8 x 1, distance de détection nominale de
1,5 mm). Les supports disposent d'une butée de profondeur
comme aide au montage. lls sont préréglés en usine sur la
bonne profondeur. C6té client, les capteurs de proximité sont a
insérer jusqu'a la butée et ensuite a fixer. Les capteurs de
proximité peuvent étre commandés comme accessoires.

Sous réserve de modifications techniques
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Suite : PowerStroke FSKP, modéle Z

Direction de la H2
course de travail H3 )
Tige stationnaire
HL ' ‘F_\W
~——HT2 B
HK —= min. 4x30°
G1/4 G1/8 | G1/4
12
} N @) }
o HTL1 =IH =
a o 1 il st il NI
s R
o
Y1 Y1 6x60° - —
= | =
X1, H
HE

Fig. 10 : Dimensions des raccords du PowerStroke FSKP, modéle Z

DR mm 6,6 9 11
G M6 M8 M8
H2 mm 195,5 196 2145
H3 mm 191,5 192 210,5
HK mm 18 18 21
HL mm 160,5 159 171
HTA1 mm 17 17 20
L1 mm 92 110 160
L2 mm 95 115 125
TG mm 38 46,5 72
X1 mm 14 19 26,5
X2 mm & Bi5 3,5
Y1 mm 12 15 18
Z1 mm 80 95 145
z2 mm 85 100 110

Sous réserve de modifications techniques
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Fiche Technique, modéle SVEF
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PowerStroke FSKP, modéle SVEF (la tige sort de I'unité)

-
Direction de la H2
course de travail H3
Tige stationnaire HL
~——HT2 (® Raccord de pression K
HK— « course de travail »
G1l/4 G1/8 | G1/4 3
72 D @ Raccord de pression L
2 - « desserrage »
f:‘é HT1 U l T - ® Support pour le capteur de
o < il it Bl ibutiulioge Bk i N proximité 2, signal
s © I 1T o577 « serrage inactif »
| ! ] * l > voir (a)
& ® Support pour le capteur de
X244 6x60° proximité 3, signal
Y1 Y1 « limite de la course atteinte »
X1,z H > voir (a)
HM min. Cx10°
HE
Fig. 11 : Dimensions du PowerStroke FSKP, modele SVEF
Référence (numéro de commande) FSKP 016 02 FSKP 020 02 FSKP 025 02
Force de travail a la pression nominale kN 11,5 19 27,5
Force de travail a la pression de travail max. kN 12,4 20,5 29,7
d Diamétre de tige mm 16 20 25
C Chanfrein d’introduction mm 6 6 8
HM |Distance minimale d'introduction mm 210 215 245
D Diameétre extérieur mm 126 148 177
H Longueur totale mm 227 228 254
HE |Longueur sortie max. mm 244 245 271
Course de travalil mm 12 12 12
Poids approx. kg 8,0 10,7 18,4
Pneumatique
K Pression nominale pour la force de travail bar 6 6 6
K, L [Pression de travail/de desserrage max. bar 6,5 6,5 6,5
L Pression de desserrage min. bar & ® 5
K Volume normalisé sur la course totale cm? 380 560 790
L Volume normalisé sur la course totale cm? 120 180 240

(a) Les supports de capteurs de proximité installés peuvent rece-
voir des capteurs inductifs standard (montage a fleur, contact a
fermeture, de type M8 x 1, distance de détection nominale de
1,5 mm). Les supports disposent d'une butée de profondeur
comme aide au montage. lls sont préréglés en usine sur la
bonne profondeur. C6té client, les capteurs de proximité sont a
insérer jusqu'a la butée et ensuite a fixer. Les capteurs de
proximité peuvent étre commandés comme accessoires.

Sous réserve de modifications techniques
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Suite : PowerStroke FSKP, modéle SVEF

44—
Direction de la H2
course de travail H3
Tige stationnaire HL
~——HT2
HK —=
Gl/4 G1/8 | G1/4
12 L
S X ' |
}—15
s 5 HT1
a i lint ol iiptuiinge
s N [N N RN B
()
! [ i
X2 4 4 6x60°
Y1 Y1
Xl-o,z H
HM min. Cx10°
HE

Fig. 12 : Dimensions du PowerStroke FSKP, modele SVEF

H2 mm 195,5 196 2145
H3 mm 191,5 192 210,5
HK mm 18 18 21
HL mm 160,5 159 171
HT1 mm 17 17 20
HT2 mm 100,5 99 111
L1 mm 92 110 160
L2 mm 95 115 125
W Degrés 45 45 60
X1 mm 19 19 30
X2 mm & Bi5 3,5
Y1 mm 12 15 18
Z1 mm 80 95 145
z2 mm 85 100 110
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Information technique

SITEMA PowerStroke série FSKP

Serrage, entrainement et desserrage pneumatique

Fiche Technique, modéle SVEL

SITEMA

@ Expertise in Safety

TI-P12-FR-01/2021

PowerStroke FSKP, modéle SVEL (la tige sort de I'unité)

4
N H2
Direction de la H3
course de travail HL
Tige stationnaire - HT2
HK -
G1/4 G1/8 | G1/4 3
12 D (2
]

Y1+ ? ' -
fur1 (©) ! K

—szl—T
2d¢7/hls

I =
g [ _F-J-F-"-1-71- | E E
E o
X2 64 6x60°
Y1
H
HM min. Cx10°
HE

(® Raccord de pression K
« course de travail »

© Raccord de pression L
« desserrage »

Décalage radial max. de la tige +/- 1 mm

©) Support pour le capteur de
proximité 2, signal
« serrage inactif » > voir (a)

Support pour le capteur de
® proximité 3, signal

« limite de la course atteinte »

> voir (a)

Fig. 13 : Dimensions du PowerStroke FSKP, modéle SVEL

Référence (numéro de commande) FSKP 016 03 FSKP 020 03 FSKP 025 03
Force de travail a la pression nominale kN 11,5 19 27,5
Force de travail a la pression de travail max. kN 12,4 20,5 29,7
d Diamétre de tige mm 16 20 25
(o] Chanfrein d’introduction de la tige mm 6 6 8
HM [Distance minimale d'introduction de la tige mm 210 215 245
D Diameétre extérieur mm 126 148 177
H Longueur totale mm 246 247 284
HE |Longueur sortie max. mm 263 264 301
Course de travalil mm 12 12 12
Poids approx. kg 8,1 10,8 17,8
Pneumatique
K Pression nominale pour la force de travail bar 6 6 6
KIL |Pression de travail/de desserrage max. bar 6,5 6,5 6,5
L Pression de desserrage min. bar & ® 5
K Volume normalisé sur la course totale cm? 380 560 790
L Volume normalisé sur la course totale cm? 120 180 240

(a) Les supports de capteurs de proximité installés peuvent rece-
voir des capteurs inductifs standard (montage a fleur, contact a
fermeture, de type M8 x 1, distance de détection nominale de
1,5 mm). Les supports disposent d'une butée de profondeur
comme aide au montage. lls sont préréglés en usine sur la
bonne profondeur. C6té client, les capteurs de proximité sont a
insérer jusqu'a la butée et ensuite a fixer. Les capteurs de
proximité peuvent étre commandés comme accessoires.
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Information technique s lEMA

SITEMA PowerStroke série FSKP B Expertise in Safety

Serrage, entrainement et desserrage pneumatique
TI-P12-FR-01/2021

Suite : PowerStroke FSKP, modéle SVEL

44—
Direction de la H2
course de travail H3
Tige stationnaire HL
HT2
HK -~
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a < ] IS N B
s N [N NN DN B
(]
]
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X2_0’1
Y1
H
HM min. Cx10°
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G M6 M8 M8
H2 mm 214,5 215 2445
H3 mm 210,5 211 240,5
HK mm 37 37 51
HL mm 179,56 178 201
HT1 mm 36 36 50
L1 mm 92 110 160
L2 mm 95 115 125
X2 mm 3 3,5 3,5
Y1 mm 12 15 18
Z1 mm 107 125 177
z2 mm 85 100 110
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